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1. Begrussung
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2. Ziel

Jeder von euch weiss nach dem Nachmittag, was ein/e

Produktionsmechaniker/in und Automatiker /in, in der Lehre ausubt.
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3. Allgemeine Berufsbeschreibung

Produktionsmechaniker/in EFZ

* Teilefertigung
* Vorrichtungen
* Auftrage

* Projekte

e Tech. Dokumentationen
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4. Voraussetzungen

* Interesse an technischen Zusammenhangen
« Ausgepragtes handwerkliches Geschick
» Gutes Vorstellungsvermogen

* Freude an Hand- und Maschinenarbeit
« Exakte und grindliche Arbeitsweise

« Zuverlassigkeit

« Teamfahigkeit
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5. Ubersicht

Berufliche Grundbildung

Bildung in beruflicher Praxis

Basisausbildung

Erganzungsausbildung

Schwerpunktausbildung

Uberbetriebliche Kurse

Basiskurse

Erganzungskurse

Schulische Bildung

Berufskunde

Allgemeinbildung

Sport

1. bis 3. Bildungsjahr
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5. Basisausbildung

Basisausbildung ist obligatorisch und muss spatestens bis

Ende zweiten Lehrjahres abgeschlossen sein.
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5. Werkstiicke manuell fertigen,

Feilen, Bohren, Gewindeschneiden...
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5. Werkstiicke konventionell fertigen,

Drehen
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5. Werkstlicke konventionell fertigen,

Frasen
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5. Bauteile fugen
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5. Erganzungsausbildung

In der Erganzungsausbildung muss jede lernende Person eine

Handlungskompetenz aufbauen.
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5. Mogliche Erganzungsausbildungen

« Werkstucke mit konv. Fertigungsverfahren drehen Il

« Werksticke mit konv. Fertigungsverfahren frasen Il

 Werksticke mit CNC Fertigungsverfahren fertigen

* Mechanische Montagen und pneumatische Installationen
durchfihren

* Schneidwerkzeuge fertigen und schleifen

* Werkstucke warmebehandeln

« Werkstlicke mit CNC- Laserstrahlschneiden fertigen

« Werkstlicke mit CNC- Wasserstrahlschneiden fertigen

« Décolletageteile fertigen
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5. Schwerpunktausbildung

Hier wird die Erganzungsausbildung Gbernommen

und vertieft.
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6. UK - Uberbetriebliche Kurse in Sion

Basiskurse

Die Basiskurse werden in den ersten beiden Bildungsjahren
durchgefuhrt. Sie dauern 32 Tage zu je 8 Stunden und bestehen aus
folgenden Kursen:

Pflichtkurse
« Mess- und Priftechnik (2 Tage)
« Manuelle Fertigungstechnik (12 Tage)
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6. Wahlpflichtkurse |

Flgetechnik (9 Tage)

oder

Maschinelle Fertigungstechnik Drehen | (9 Tage)
oder

Maschinelle Fertigungstechnik Frasen | (9 Tage)

Erganzungskurse

Der Erganzungskurs wird in den ersten beiden Bildungsjahren
durchgefuhrt. Fur jede lernende Person ist ein Wahlpflichtkurs Il
obligatorisch und dauert 12 Tage zu je 8 Stunden.
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« Maschinelle Fertigungstechnik Drehen Il
* Maschinelle Fertigungstechnik Frasen Il
 CNC-Fertigung

 Mechanik und Pneumatik

* Schneidwerkzeuge

* Werkstliickwarmebehandlung

« CNC-Laserstrahlschneiden
 CNC-Wasserstrahlschneiden

« Décolletage

« Stanzen

« Umformen

 Flgen

* Oberflachenbehandlung
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1x pro Woche

Technische Grundlagen (Mathematik und Physik)
Werkstofftechnik

Zeichnungstechnik

Verbindungs-, Fertigungs- und Maschinentechnik

Allgemeinbildung (Gesellschaft, Sprache und Kommunikation)
Sport




o

i

7. Ausbildung MG-Bahn matterhorn

gotthard bahn

1. Lehrjahr (Grundausbildung)

Manuelle Fertigungstechnik:

Feilen, Bohren, Montage- und Messtechnik
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1. Lehrjahr (Erganzungsausbildung)

Drehen (konventionell)
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2. Lehrjahr (Erganzungsausbildung)

Frasen (konventionell)
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3. Lehrjahr (Erganzungs- und Schwerpunktausbildung)

CNC Drehen/Frasen

|
"
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CNC-Programm

I NC-PILOT far

Datei Bearbeiten MNC-Programm  Quell-Programm  Hilfsprogramme  Fenster  Hilfe

s DS H|& QB L ER| Mo F| S verro -
[nea &% B

Il C:ANCPWINYVCE-PRO-H\Persanlicher Ordner\Steiner Mathias\Polrad. NCQ

<-PA,01{POLRAD}{26.340.11.2449}{ }{ HM. 5. }V2M115
; (FENSTEREREITE=250)
<-WE, ¥-45. Y-45. z0. I90. J90. E-g.

SHUTEN FRASEN
<-4, T2 {SCHAFTFRAESER }{T¥P=11{TSF}D3F57059500K8I4A1 P100

$1.NUTE

DM, -KONTUR-1
<--K3,31RZZ-4,2000K0X0.0000%¥-49.6618 E1
{----(31,¥0.0000 Y¥-30.5000L2

<--KE,E0 Z2

EM,

<-M3w, K1 W1.000 A2.000 EO

<--K3,31R2Z-4.5000K1¥1.5500Y-50.0000 E1 I1 C3.5000
{----(31,¥1.5500 Y-30.4612

{----(33,¥0.0000 Y-258.9112 I0.0000 J-30.4612 B1.5500
{----(33,¥-1.5500 Y-30.4612 I0.0000 J-30.4612 B1.5500L3
¢----31,¥-1.5500 ¥Y-50.0000L2

<--KE,E1 Z2

S2.HUTE

DM, -RONTUR-2
<--K3,31R2Z-4.2000K0X7.0661Y-49.1566 E1
{----31,%4.3396 Y¥-30.1897L2

<--KE,E0 Z2

EM,

<-MBW, K2 W1.000 AZ.000 EO

<--K3,G1R2Z-4.5000K1X5.6484Y-49.2708 E1 I1 C3.5000
{----0(1,X5.8684 ¥-29.9307

{----033,%4.1136 ¥-28.6170 I4.3341 J-30.1513 B1.5500
{----0G3,X2.7999 ¥-30.3718 I4.3341 J-30.1513 B1.5500L3
{----0(1,X5.5799 ¥-49.7118L2

<{--KE, K1 Z2
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Instandhaltung
heisst: die Maschinen oder Anlagen pflegen, reparieren,
kontrollieren und warten in einer vorgeschriebenen Zeit, das

diese wieder richtig funktionieren.
Beispiele von Instandhaltung

kontrollieren
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Beispiele von Instandhaltung

reparieren

"EE, * Defekte Maschine demontieren
* Fehler suchen

e Defekte Teile ersetzen

//l/d, ,IIL Sy ] * Alle Teile zusammenbauen

e Maschine testen
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Bildung in beruflicher Praxis

Teilpriifung
(25 %)

" matterhorn
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Praktische Arbeit
(IPA)
(25 %)

Schulische Bildung

Berufskunde

Erfahrungsnoten 1. — 6. Semester
(15 %)

Berufskenntnis-
Priifung

(15 %)

Allgemeinbildung

Erfahrungsnoten 1. — 6. Semester
{Total 20 %)

2.
Bildungsjahr

IPA
WA
sP

Individuelle praktische Arbeit
vertiefungsarbeit
Schlussprifung
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8. Qualifikationsverfahren

Teilprufung, Ende 2. Lehrjahr

 Manuelle Fertigung 3.5h

* Drehen oder Frasen oder Fligetechnik 3.5h
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8. Qualifikationsverfahren

IPA (Individuelle produktive Arbeit)

Projektarbeit 16-40 h

Bestehend aus:
« Berufsubergreifende Fahigkeiten
« Resultat und Effizienz

« Prasentation mit Fachgesprach
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9. Qualifikationsverfahren

Berufskenntnisse 3h

* Mathematik und Physik

*  Werkstofftechnik

« Zeichnungstechnik

* Verbindungstechnik, Fertigungs- und

Maschinentechnik
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9. Qualifikationsverfahren

Erfahrungsnoten
Durchschnitt 1.-6. Semester im Fach- und Allgemeinunterricht

Allgemeinunterricht

Schriftliche Prifung mit einem Gruppenvortrag. (VA)
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Das Qualifikationsverfahren ist bestanden, wenn:

« die Teilprifung mit der Note 4.0 oder hoher bewertet wird; und
« der Qualifikationsbereich «praktischen Arbeit» mit der Note 4.0
oder hoher bewertet wird; und

 die Gesamtnote 4.0 oder hoher erreicht wird.
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Zusatzlehre
Ubertritt in eine 4-jahrige Grund-
‘bildung z.B. Polymechaniker/-in EFZ

Berufsmatura Passerelle
Berufsmaturitat BMS-2 (Erganzungsprifung zur Zulassung
(Berufsbegleitend/Vollzeit) an die universitaren Hochschulen)




)

¥

matterhorn
gotthard bahn

11. Film

Berufswelt - Berufsbild: Produktionsmechaniker EFZ - SRF mySchool

— SRF



https://www.srf.ch/sendungen/myschool/berufsbild-produktionsmechaniker-efz-2
https://www.srf.ch/sendungen/myschool/berufsbild-produktionsmechaniker-efz-2

W

Automatiker/in EFZ




Berufsbeschreibung

Automatiker:

Automation
Elektrotechnik
Pneumatik
Fertigungstechnik
Apparatebau
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Berufsbeschreibung
Automatiker
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Berufsbeschreibung

Automatiker
24V 0y o
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Berufsbeschreibung
Automatiker
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Schulische Ausbildung

Automatiker

1. Lehrjahr 2 Tage Berufsschule
2. Lehrjahr 1,5 Tage Berufsschule
3.+4. Lehrjahr 1 Tag Berufsschule

Facher: Automation, Digitaltechnik, Elektrotechnik,
Zeichnungstechnik, Pneumatik, Regelungstechnik

Berufsmatura (Bei begleitender Berufsmatura 1. - 3. Lehrjahr 2
Tage Schule, 4. Lehrjahr 1,5 Tage Schule)
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Anforderungen

Technisches Verstandnis

Abstraktes Denken

Freude an Mathematik

Geduld und Ausdauer

Interesse an technischen Zusammenhangen
Zuverlassigkeit
Verantwortungsbewusstsein
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12.Weiterbildungen

Berufsmatura Passerelle
Berufsmaturitat BMS-2 (Erganzungsprafung zur Zulassung an die
(Berufsbegleitend/Vollzeit) universitaren Hochschulen)

Berufsmatura
Berufsmaturitat BMS-1
(Lehrbegleitend)
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13. Schnupperlehre bei der MG-Bahn

Schnupperlehre:
Produktionsmechaniker/in EFZ
Polymechaniker/in EFZ
Automatiker/in EFZ
Matterhorn Gotthard Bahn

Herr Manz Michel
Telefon: 027 927 72 51
E-Mail: michel.manz@mgbahn.ch

Dauer der Schnupperlehre: 3 Tage Montag bis Mittwoch



mailto:michel.manz@mgbahn.ch
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Noch Fragen?

Vielen Dank fiir lhre Aufmerksamkeit!
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